Edicédo 3 (12/05/2023) - Todas as caracteristicas técnicas referidas sdo aproximadas. Devido ao continuo desenvolvimento estas caracteristicas podem ser alteradas sem ‘
aviso prévio.

Processo de acabamento

Maquinade
Bolear
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Efetua a retificagcdo dos topos das rolhas de cortica dando-lhes a forma de boleado.
Esta & também a mdquina que fabrica as esferas de cortica para a Tequila.
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Alimentagéo Poténcia Ar Comprimido Ruido
Alimentagdo Elétrica Poténcia Instalada Alimentagdo de Ar <70dB
415/240V (3Ph+N+T) 50 Hz 4.5 kW Comprimido 5 a 7 bar
Cadéncia DiGmetro Comprimento
Cadéncia nominal Diadmetro de rolhas Comprimento de rolhas
1600 a 2 500 rolhas/hora admissiveis: Tmm; 32mm admissiveis: <54 mm
(formatos standard) (min; max)
P ° ° | 1 I 0og®@
Caracteristicas gerais
’ [
@ Alimentagdo por moega ou por = = i
) g ) p ) g p L T I “
sistema de vibrador circular; —_= —
@ Velocidade méxima da pedra/mé =
44 mls; | |
@ Componentes com blindagens de
segurcm(;cl. Dimensdes

A 1695 mm x P 1035 mm x L 1189 mm
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